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 خدا نامبه 

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه با آشنايي

 استاندارد مؤسسه مقررات و انينقو اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه

 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي و تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 و مراكز راننظ صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

 شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانه  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  اسـت  تجـاري  و توليـدي، فنـاوري   به شـرايط 

 دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگانمصرف توليدكنندگان،

 اعضـاي  و نفـع  ذي مراجـع  بـه  نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي حاصل دولتي غير و

 رشـته  آن بـا  مرتبط ملي كميته در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد عنوان به يبتصو صورت در و طرح

 تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 .شـود  مـي  منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميته مي

 5 شـمارة  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  در شـده  نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي دين ترتيب، استانداردهاييب

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ملي استاندارد كميته در و تدوين

 بـين  كميسـيون  1(ISO)استاندارد  يالملل بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه

 4رابـط  تنهـا  به عنوان و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)2المللي الكتروتكنيك 

 بـه  توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC)5 كدكس غذايي  كميسيون

 اسـتانداردهاي  و جهـان  صـنعتي  و فنـي  علمـي،  پيشـرفتهاي  آخرين از ور،كش خاص هاي نيازمندي و كلي شرايط

 .شودمي گيريبهره بينالمللي

 از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسه

 زيسـت  ملاحظات و محصولات تكيفي از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ مصرف

 اقـلام  يـا  / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي

 المللـي  بـين  بازارهـاي  حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي تصويب اب وارداتي،

 اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي تاندارداس اجراي كشور، محصولات براي

 و مميـزي  بازرسـي،  آموزش، مشاوره، در زمينه فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن

 )واسـنجي (راسيون كاليب و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي

 ايـران  تأييد صـلاحيت  نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسه ، سنجش وسايل

 نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامه لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                
�ت 
	��� ا��ان  *� ����� ا�����ارد و ��

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission
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 ها وحلقه هاي سراميكي براي جوشكاريگلميخ  -جوشكاريكميسيون فني تدوين استاندارد  .

  قوسي  گلميخي
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  سازمان استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران
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  پوري رحيم،حسين

  اداره كل استاندارد وتحقيقات صنعتي استان اصفهان  )كارشناس ارشد مهندسي متالورژي(

  احمدي،نرگس خاتون

  )كارشناس مهندسي متالورژي(
  ت سنجش كيفيت پارسشرك

  

  حاتمي منفرد،عليرضا

  )كارشناس ارشد متالورژي(
  

  تازيكه ، حميد 

  ) كارشناس ارشد مهندسي متالورژي(

  شركت سنجش كيفيت پارس

  

  شركت فرآيندكنترل 

  

  هاشمي،سيدصادق

  )كارشناس مهندسي صنايع(
  شركت ايران خودرو
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  پيشگفتار

كه توسـط   "گلميخي قوسي ها وحلقه هاي سراميكي براي جوشكاريگلميخ  -جوشكاري"استاندارد

اجـلاس كميتـه ملـي     در سيصد و هشتاد و هشتمين يسيون هاي مربوطه تهيه و تدوين شده و كم

تأييد قرارگرفته است، اينـك بـه اسـتناد     مورد27/11/1387استاندارد مكانيك و فلز شناسي مورخ  

قانون اصلاح قوانين و مقررات مؤسسه استاندارد و تحقيقـات صـنعتي ايـران مصـوب      3بنديك ماده 

  .به عنوان استاندارد مليّ ايران منتشر مي شود 1371 بهمن ماه

براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملّي و جهاني در زمينه صـنايع، علـوم و   

خدمات، استانداردهاي ملّي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهدشد و هرگونه پيشنهادي كه براي 

ائـه شـود، در هنگـام تجديـدنظر در كميسـيون فنـّي مربوطـه        اصلاح يا تكميل ايـن اسـتانداردها ار  

بنابراين براي مراجعه بـه اسـتانداردهاي ايـران بايـد همـواره از آخـرين       . موردتوجه قرارخواهدگرفت

  .تجديدنظر آن ها استفاده كرد

نيازهاي جامعـه،   درتهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و

  .مليّ كشورهاي صنعتي پيشرفته هماهنگي ايجادشود امكان بين اين استاندارد و استاندارد درحد

  :منبع و مĤخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است

  
ISO 13918 2008:Welding — Studs and ceramic ferrules for arc stud welding 
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  قدمهم

  .دراين استاندارد ملي آورده مي شود بنابركاربرد تجاري آنها ميباشد ها كه گلميخ اع گوناگوني انو

  اين استانداردملي درتمامي دامنه هاي كاري صنايع فلزي مي تواند بكارگرفته شود
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  گلميخ ها وحلقه هاي سراميكي براي جوشكاري گلميخي قوسي  - جوشكاري

  

  منه كاربردهدف و دا  1

   مشخص كردنهدف ازتدوين اين استاندارد

  ;گلميخي قوسي ها وحلقه هاي سراميكي براي جوشكاريگلميخ الزامات  -

 .،ميباشديابي انطباقزط اريلزوم شراصورت در و مكانيكي، خواصابعاد ،مواد، -

له بوسـي  وحلقه هاي سـراميكي كـه   براي گلميخ ها مادهان ها و گلميخ نشاندهنده انواع1جدول 

   شوند پوشش داده مين استاندارد اي

  

  وحلقه هاي سراميكي نمادهابراي گلميخ هاها و گلميخ  انواع-1جدول 

  

  نماد حلقه هاي سراميكي  نماد گلميخ   1نوع گلميخ   فن جوشكاري

  

جوشكاري گلميخي قوس 

كشيده با حلقه سراميكي 

  ياگازمحافظ

 PD  RF  )گام(گلميخ رزوه شده

 گلميخ رزوه شده با

  محوركوتاه
RD  RF 

 UD  UF  گلميخ رزوه نشده

 ID  UF  گلميخ رزوه داخل

 SD UF  اتصال برشي

جوشكاري قوس كشيده 

  گلميخي با سيكل كوتاه

  - PS  )گام(گلميخ رزوه شده بافلنج

  - US  گلميخ رزوه نشده

  - IS  گلميخ رزوه داخل

جوشكاري گلميخي  با 

  جرقه تيز

  - PT  )گام(گلميخ رزوه شده

  - UT  گلميخ رزوه نشده

  - IT  گلميخ رزوه داخل

  درصورت نيازانواع ديگر گلميخ ها وحلقه هاي سراميكي ميتواند درمواردكاربردخاص مشخص شود 1

     

  مراجع الزامي  2

به آنها ارجـاع داده شـده   ملي ايران مدرك الزامي زيرحاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد 

صورتي كه به در . محسوب مي شودملي ايران آن مقررات جزئي از اين استاندارد بدين ترتيب .است 

بعدي آن مورد نظـر  ها و تجديد نظرهاي  اصلاحيهانتشار ارجاع داده شده باشد، تاريخ مدركي با ذكر 

، ارجاع داده شدهي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آنها مداركدر مورد . اين استاندارد ملي ايران نيست

  .مورد نظر استهاي بعدي آنها  مواره آخرين ويرايش و اصلاحيهه
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ISO 898-1, Mechanical Properties Of  Fasteners made of carbon steel and alloy steel-
part1: Bolts, screws and studs 
 
ISO 3506-1,Mechanical properties of corrosion –resistant stainless steel fasteners –
part1:  Bolts, screws and studs 
 
ISO 4042, Fasteners-Electroplated coatings          
ISO 4759-1,Tolerances of fasteners- part1: Bolts, screws and studs product A,B and 
ISO 4964,Steel-Hardness conversions 
 
ISO 6892,Metallic materials-Tensile testing at ambient temperature 
ISO 6947 ,welds- Working positions-definition of angles of slope and rotation 
ISO 14555, welding-Arc stud welding of metallic materials 
ISO /TR15608,welding-Guidelines for a metallic groping system 
En 573-3, Aluminum and aluminum alloys-chemical composition form of wrought 
product-part3: chemical composition form of form of products 
 
En1301-2,Aluminium and aluminum alloys-Drawn wire-part2:mechanical properties 
En10088-1,stainless steel-part1:List of stainless steels 
En 12166,Copper and copper alloys-wire for general purposes 

  

  لغات واصطلاحات  3

  .رود زير به كار ميوتعاريف دراين استاندارداصطلاحات 

  

  بازرسي بهر  3-1

از لازم اسـت  ازآن برداشـته مـي شـود و    ايشكه يك نمونه تصادفي بـراي آزم ـ مجموعه اي ازواحدها

  .تركيب شيميايي مواد اوليه ،قطر نهائي محصول ورويه توليد يكساني برخوردارباشد

  

  ساختبهر  3-2

 ساخته شده از، وادم رده خواص و اندازه، ،ي بايك علامت مشخصه شامل نوع گلميخهاگلميخ دادتع

مراحـل   كـه از يـك مرحلـه يـا     ريختگي يكسـان،  حاصل ازتخت  مفتول يامحصول سيم، ،يك ميله

عمليات پوشـش دهـي  يكسـان     يا/با عمليات حرارتي و دريك زمان يا دوره زماني پيوسته و مشابه،

  .اند  توليد شده

  

  :عمليات حرارتي يا عمليات پوشش دهي يكسان يعني  يادآوري

  تنظيم عملياتي يكسان بدون هرگونه اصلاحدوره  مداوم ، فرآيندبراي  -

  )هرساختب(متوالي يكسان هايعملياتي يكسان براي باردوره ير مداوم ،فرآيندغبراي -

  جمع گرددساخت همان بهر ه توليد جداشده سپس در،مي تواند به تعدادي گرو براي مقاصد پروسه توليد بهرساخت

  ] ,ISO 15330:1999استاندارد 3-3برگفته از بند[
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  اختصارياصطلاحات ها و مادن  4

b  طول رزوه  

d c  عمق ترك در سر  

1 d  قطراسمي  

2 d  قطرناحيه جوش  

3 d قطر طوقه جوش 

4 d   قطر نوك  

5 d  قطرسرگلميخ هاي سردار  

6D   قطرداخلي رزوه  

7 D  قطراسمي حلقه سراميكي  

8 d  قطر گيره  

9 d  قطرپايه حلقه سراميكي  

1h  ارتفاع فلنج  

2 h  ارتفاع حلقه سراميكي  

3 h  ارتفاع سر،روي گلميخ سردار  

4 h   ارتفاع طوقه جوش  

5 h  وعارتفاع قسمت رزوه نشده گلميخ نPSوPT  

1 l  بجز توپي آلومينيومي يا نوك جوشكاري(ارتفاع كلي گلميخ(  

2 l  طول اسمي گلميخ  

3 l  طول نوك جوشكاري  
y  طول قسمت رزوه نشده  
a  زاويه رويه  

  

  الزامات   5

  

  سفارشاطلاعات   5-1

  

  بايد اطلاعات زير را بدست آورد دهسفارش،سازندرزمان 

  .خواستارباشدانطباق ارجاع به اين استاندارد ملي اگر كه مصرف كننده     -الف

  تعداد تحويلي     -ب

  ويژگي محصول كامل     -پ

  )براي مثال الزامات دماي پائين(خريدارديگرالزامات توافق شده با    -ت
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  مواد خطرناك   5-2

 موادنبايد بيش ارآنچه درقوانين مربوط محل استفاده  مجازدانسته شده،  تمحصولامواد بكاررفته در

  .خطرناك آزاد نمايند

  

  الزامات محصول  5-3

  

  ابعاد ورواداري هاي ابعادي ،شكل ووضعيت  5-3-1

  .باشد9بندداده شده درابعاد ورواداري هاي ابعادي،شكل ووضعيت بايد مطابق الزامات 

  .بايد قبل از اعمال پوشش درنظر گرفته شودها رواداري ،دار ششهاي رزوه شده پوگلميخ  براي

  

  پوشش دادن  5-3-2

بايـد  4.8 يت،ازرده خاص ـIS،UT،IT؛PS،USنـوع   گلميخ هـاي مشخص نشـده باشـد،  اگر طرزديگري 

  .توليد گردد آبكاري الكتريكي توسط روش پوشش دهي

  

  مواد و مشخصه هاي مكانيكي  5-3-3

  كليات5-3-3-1

  .مورداستفاده قرارگيرد4-3-5بند زير بايد تحت اعمال شرائط2درجدول ه فهرست شدمواد 

  باشد 2ها بايد مطابق  مشخصه هاي جدول گلميخ  مشخصه هاي مكانيكي

  

  استحكام برشي5-3-3-2

  .ها بررسي گرددگلميخ  حداقل استحكام كششي آزمايشاستحكام برشي بايد با 
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  هاي تمام شدهگلميخ  يمواد ومشخصه هاي مكانيك-2جدول 

  

  خواص مكانيكي گلميخ تمام شده  استاندارد  رده خواص/گروه مواد/مواد   نماد

PD 
RD 
UD 
ID 

8/4  ISO 898-1 
  ISO 898-1 به استاندارد

  مراجعه گردد

A4-50،A2-70،A2-50  

A5-70،A5-50،A4-70 
ISO 3506-1 

  ISO 3506-1 به استاندارد

  مراجعه گردد

SD1 
 
 
 

  :احدودگروه مواد ب

  

   

  كربن ≥ %2/0 الف  
  كربن معادل≥%35/0 الف

  آلومينيوم  ≤ %02/0  الف و ،ب  

ISO/TR15608 

R m  ≥ 450 N/mm2 

R eh  ≥350 N/mm2 

A 5≥ 15%  

SD2 

R m  = 450 N/mm2  550تا  N/mm2 

R eh  ≥235 N/mm2 

R 2.0p ≥235 N/mm2 

A 5≥ 20%  

SD3 
1،4301  

1.4303  
EN10088-1 

R m  = 500 N/mm2  780تا  N/mm2 

R 2.0p ≥350 N/mm2 

A 5≥ 25%  

PS 
US 
IS 

8/4  ISO 898-1 
  ISO 898-1 به استاندارد

  مراجعه گردد

A2-50 ISO 3506-1 
  ISO 3506-1 به استاندارد

  مراجعه گردد

PT 
UT 
IT 

8/4 ISO 898-1 
  ISO 898-1 به استاندارد

  مراجعه گردد

A2-50 ISO 3506-1 
  ISO3506-1 به استاندارد

  مراجعه گردد

  37CuZn  EN12166 R m  ≥ 370 N/mm2 

A1050  EN573-3 R m  ≥ 100 N/mm2 

5754  EN1301-2 R m  ≥ 230 N/mm2 

  الف  مقاديرازتجزيه پاتيل  

  .ب  درصورت استفاده ازهرگونه مواد ديگر براي كشتن فولاد بايد درمدارك بازرسي به آن اشاره گردد
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  پذيري وشج  5-3-4

  .تنها مواد جوش پذير بايد بكارروند،ها گلميخ  رايب

غيـر آليـاژي قابليـت جـوش پـذيري       هـاي فـولادي   گلميخدرصورتي كه افزايش سختي كم باشـد، 

گلمـيخ هـاي ازجـنس    .ميباشـد %2/0مساوي/بصورت كلي اين حالت براي كربن معادل كمتر.دارندرا

  .استفاده شوندبايد  مواد كشته شده و جوش پذيرنيستندفولاد خوش تراش عموماً 

  .گ نزن آستنيتي عموماً جوش پذيرندفولاد هاي زن

  

  دوام

  .بستگي دارد ،شرائط محيطي كه درآن بكارگرفته مي شوند ها به نوع استفاده  وگلميخ  دوام

ها به گونه  اقتصادي  تضمين گلميخ  دوام مكانيكي درصورتي كه الزامات اين استاندارد اعمال گردد

  .مي گردد

  

  

  براي ارزيابي انطباق ايشآزم  6

  

  كليات  6-1

  .بايد اعمال گردد 5-6 تا 2-6هاي دبنزيربراي ارزيابي انطباق شرائط 

  

  مواد خطرناك آزمايش 2- 6

  .بدست آورددرمواد اوليه  هاآنكنترل ميتوان توسط را بطورغيرمستقيم آزاد سازي مواد خطرناك 

  

  هاگلميخ  الزامات ابعاديايش آزم 3- 6

انـدازه   تجهيـز يا  هاي استاندارد سنجهبايد توسط ورده شده ،آ  16 تا 6جدول كه درگلميخ ها ابعاد 

  .رواداري هاي مربوط باشد% 10مساوي/دقت كمتر گيري با

  

  هاگلميخ  مشخه هاي مكانيكي ايشآزم 4- 6

  .باشد3ها بايد مطابق جدول گلميخ  مشخصه هاي مكانيكي
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 شده ايشها ي آزمگلميخ  مشخصه هاي مكانيكي-3جدول

مشخصه هاي 

  مكانيكي
  آزمايش

  استاندارد مرجع

گلميخ هاي رزوه   گلميخ هاي رزوه شده

فولاد كربني و   نشده

  فولادآلياژي

فولاد هاي زنگ 

  نزن

  ازدياد طول نسبي 

 ISO898-1 ISO3506-1 ISO6892  آزمايش كشش
  استحكام كششي

  استحكام تسليم

  استحكام برشي

  

  .باشد 1تمام اندازهشش بايد بصورت ك ايشآزم

تواند بـرروي   مي آزمايشكشش بصورت كامل فراهم نباشد، ايشاگرچه درصورتيكه امكان انجام آزم

بوسـيله  گونـه عمليـات اصـلاح     مورداسـتفاده بـدون هـيچ   گلميخ  ماده خام كه همان مشخصه هاي

  .انجام گردد ،راداردفرآيندساخت 

 فولادهاي فريتي بايد انجام گردد، سختي برروي آزمايش اشد ،كشش ميسر نبايش كه آزم درصورتي

  .بدست آيد ISO4964معادل استحكام كششي آن ازاستاندارد و

  .مواد سردشكل داده شده،خصوصاً درمنطقه محيطي بايددرنظر گرفته شودبخصوص خواص 

 مقـدار  شـود،  شـامل  مقطع عرضي راتمام بايد هاي سرد شكل داده شده، نظر به اينكه گلميخ  براي

  .بدست آيد گين درحداقل سه نقطه بايدميان

  .بدست آيد3استحكام كششي مطابق جدول ست كم بايد براي ميانگين دمقداراين 

  .مشخصه هاي مكانيكي ماده خام بايد لحاظ گردد براي مابقي،

  .استآمده ISO/TR10108 ارتباط بين سختي واستحكام كششي همچنين دراستاندارد

  جوش پذيري 5- 6

  .داشته باشد ك ماده هنگامي جوش پذيرتلقي مي شودكه شرائط لازم رويه جوشكاري راي

  ).مراجعه گردد Iso14555به استاندارد(

  

  ارزيابي انطباق  7

  كليات 7-1

  .بكارميرود 3-7 تا 2-7بند هاي زيربراي  ارزيابي انطباق 

  :اثبات قرارگيرندها با الزامات اين استاندارد ملي بايدباموارد زير مورد گلميخ  انطباق

  ،نوعي اوليه ايشآزم-

  .ارزيابي محصولشامل  كارخانه توسط سازنده ، توليد كنترل -

                                                
1  full size 



 ٨

  .ممكن است محصولات به گروه هائي كه داراي خواص مشابهي هستند، تقسيم گردد آزمايشبراي 

  

  نوعي اوليهايش آزم 7-2

  كليات 1- 2- 7

عملكرد كـه بيـانگر  ين كننده است رويه هاي تعي ديگر ها يا آزمايشسري  نوعي اوليه يك آزمايش 

  .نماينده نوع محصول ميباشدتوليدي  تمحصولاهاي مونه ن

نشان دادن انطبـاق بـا ايـن اسـتاندارد ملـي دراولـين اسـتفاده بـراي         بايد براي  اوليه نوعي آزمايش

  :محصولات آورده شده به بازارو

  اده خام متفاوت،يا م گلميخ جديد يك نوع توليددرابتداي  -

  .اصلاح شده يا جديد توليدبتداي يك روش درا -

 آزمـايش نوعي اوليه مطابق اين استاندارد ملي برروي آن انجام شده  آزمايشمحصولاتي كه  درمورد

  :ممكن است كاهش يابد

شده تغييـري نداشـته    آزمايشاگركه معلوم باشد مشخصه هاي عملكردي درمقايسه با محصولات  -

  باشديا

  .يابي شوند نتايج برون يا كاربرد مستقيم ياكاربرد/دي ومطابق قوانين گروه بن -

  

ممكن است فرض برعملكرد مطـابق   ات فني مناسبمطابق با مشخص CEعلامتگذاري داراي گلميخ هاي : يادآوري

جهت اطمينان ازطراحـي   سازنده گلميخباشد،اگرچه اين مطلب ناقض ياجايگزين مسئوليت علامتگذاري شان مدعي 

  .لازم  مطابق طراحي آن نيست صحيح و عملكرد
  

   مشخصه ها          2- 2- 7

  :نوعي اوليه باشد ، به استثناء آزمايشتحت  بايد 5تمام مشخصه هاي آورده شده در بند

  .آزاد سازي مواد خطرناك ممكن است بطور غيرمستقيم باكنترل ميزان مواد مربوط ارزيابي شود -

  

  استفاده از اطلاعات تاريخي        3- 2- 7

   بـا (مقـررات ايـن اسـتاندارد    ي انجام گرفته قبلي بـرروي محصـولات مشـابه مطـابق بـا      ها آزمايش

ممكن است درنظـر  ...)،ويكسان نمونه برداري،سيستم گواهي انطباق رويه،آزمايشروش  مشخصه ها،

  .گرفته شود

  

  نمونه برداري،آزمايش ومعيارانطباق    7-2-4

  نمونه برداري  7-2-4-1

اسـت  محصول ساخته شـده  نوع  كه نماينده ازمحصولات وي نمونه هائينوعي اوليه بايدبرر آزمايش

  انجام گردد

.  
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  آزمايش ومعيار انطباق   2 -7-2-4

  .باشد 4بايد مطابق جدول  آزمايشمورد ي  گلميخ هاتعداد 

 محصولاتي كه آزمـايش سال پس از10حداقل هاي نوعي بايدگزارش شده وبمدت آزمايشنتايج تمام 

  .م شده توسط سازنده نگهداشته شود برروي آن انجا ينوع

  

  نوعي اوليه آزمايشبراي  آزمايش نمونه هاي مورد دتعدا -4جدول

  مشخصه ها
  الزامات

  )به بندهاي فرعي مراجعه گردد(
  تعدادآزمايش  نوع آزمايش

  الف5  3- 6مطابق   1- 3-5  ابعاد

  حداقل استحكام كششي

  ب3  آزمايش كشش  3- 5-3
ا حداقل استحكام تسليم كمتر،ي

  ازدياد طول نامتناسب2/0تنش

 A5ازدياد طول نسبي 

  براي هربعد - الف

  .براي هرنوع ماده توليد بزرگترين قطردر براي هرنوع ماده كوچكترين  و -ب

  

  

  كنترل توليد كارخانه   7-3

  

  كليات  7-3-1

  ويـا  ايشـها آزم و بازرسـي هـا   ،)نظامنامـه كـاري  ( رويه هـاي مكتـوب   از كارخانه بايد سيستم توليد

 تجهيـزات،  قطعـات،  يا ارزيابي هاي منظم واستفاده از نتايج براي كنترل موادخام وديگرورودي مواد

توجـه شـودكه كنتـرل توليدكارخانـه اي منطبـق       بايـد  .محصول تشكيل شده باشد و توليد فرآيند

  .دبرآورده مي نماي ملي را الزامات اين استاندارد وخاص محصول، ISO9001  باالزامات 

هاي مستلزم اقدام،بايدثبت شـود   ها يا ارزيابي ها،آزمايش چنانچه بايداقدامي انجام شود،نتايج بازرسي

  .اي سازنده باقي بماند هاي كنترل كارخانه وبراي دوره مشخص شده دررويه

بـراي دوره مشـخص شـده     و .ثبت شـود  بايد برآورده نكند، معيار را هراقدامي كه مقاديركنترلي يا 

  .اي سازنده باقي بماند هاي كنترل توليد كارخانه هدرروي

  

  پرسنل  7-3-2

يا انجام تصديق  افراد موثر برانطباق رامديريت،وثركارم  كاركناني كهتوانائي وارتباط ميان  ،مسئوليت

قـداماتي  تاااسـت  است كـه لازم  كاركناني به مربوط خاص  اين مورد .بايد مشخص گردد مي دهند،

شناسـائي وثبـت   به هنگـام عـدم انطبـاق وبـراي     روز محصول نامنطبق اقداماتي ب براي جلوگيري از

  .آغازكنند مشكلات انطباق محصول،



 ١٠

  

  تجهيزات  7-3-3

  براسـاس   وبطـورمنظم   و تصـديق شـوند  گيري بايد كاليبره شده يـا   اندازه و آزمايش تمام تجهيزات

  .بازرسي قرارگيرند مورد معيار و بسامدها رويه هاي مستند،

اطمينـان   تـا  بطورمنظم بازرسي ونگهداري شـوند  ساخت بايد فرآيندم تجهيزات مورد استفاد درتما

   .ساخت نمي شود سايش ياخرابي موجب تناقض درفرآيند حاصل شود كه استفاده،

  

  نشانه گذاري و  قابليت رديابي  7-3-8

سـازنده بايـد رويـه    .ها بايد قابليت رديابي ونشانه گذاري به محل توليد شـان داشـته باشـند    گلميخ

داشـته  ،يا نشانه گذاري هـا مـورد بازرسـي قرارمـي گيرند    /مستند براي اطمينان ازاين كه كدهاي و

  .باشند

  

  محصولات نامنطبق  7-3-9

هرمـورد نـامنطبق بـه    .براي طرز برخورد با محصول نامنطبق داشـته باشـد   دسازنده بايد رويه مستن

  .ايد نگهداري گرددعريف شده ببازه زماني ت برايمحض بروزبايد گزارش شده ،واين گزارش ها 

  

  

  حمل ونقل ، نگهداري ،بسته بندي 7-3-10

     داشـته وبايـد    محصـول  سازنده بايد رويه مستند باروش هاي پيش بينـي شـده بـراي حمـل ونقـل     

  .فسادپيش بيني كرده باشدديدن يا ذخيره سازي مناسب جهت جلوگيري ازآسيب هاي محل

  

   آزمايشنتايج مستند سازي   8

تمـامي نتـايج    املمستند سازي بايد ش .براي هربهر توليدي مستند سازي شوند بايد آزمايشنتايج 

ي توليد محصـول  سال پس ازده  حداقل  بمدت بايد بايد باشد و 3-7بند  زير اشاره شده در آزمايش

  .نگهداري شود كه آزمايش بهر به آن ارجاع داده شده،

  

  ها گلميخابعاد   9

  ات كلي      9-1

يا ابعاد بايد  و پرداخت ،دوره ظاهري شكلواگرائي در .اند شدهفهرست  16تا 6جداول ابعاد اسمي در

  .باشد انطباق داشته مشخصات گفته شده درجدول بامنطقه جوش اشد به شرطي كه مجاز ب

 تـا  L2 تغييرات جوشكاري كنترل مناسب با .طراحي ميباشد قداريك م )L2( پس ازجوشكاريطول 

ممكن است   L2طريق عرشه گلميخي ازويژه مثلاً جوشكاري  طتحت شرائ.است ممكن متر ميلييك 

  .خود بطور ثابت تفاوت داشته باشد ياسم مقدار از



 ١١

 گلمـيخ بـراي   UD ,SD )d2/3نـوع  گلمـيخ براي d1/3 درداخل قطر گلميخشكل قسمت مياني نوك 

سازنده بـه   قسمت نوك بايد مطابق صلاحديد .دمطابق صلاحديد سازنده باش بايد )PD,RD,IDعانوا

  ).d1 5/0 مسطح درقسمت وسط باقطرتا مثلاً( شكل آلومينيوم توپي پرس شده

بـوده و بطـوركلي ممكـن اسـت      مقاديرراهنما 5 تا1نشان داده شده درشكل هاي  طوق هاي گلميخ

داده شـده  ن شاجوش نطوقه هاي  .بدست آيد ISO6947 مطابق استاندارد   PAدرحالت جوشكاري

  .وشكل ميباشند يكنواختيحالات متفاوت متناسب  5تا1 هاي  درشكل

درخارج خ ميگلموارد هرگونه اصلاح شكل  در بايد .اطلاعات مشخص نشده دراختيار سازنده ميباشد

درقابليت جوش پذيري به شرطي كه  .محدوده جوشكاري مثلاً سوراخكاري وچاك داركردن بكار رود

  .موثر نباشد

رواداري ابعادي،شكل  خاص مشخص نشده است، اين استاندارد رواداري ها براي ابعاد آن جا كه دراز

  .باشد ISO4759-1استاندارد A  وحالت بايد مطابق محصول گريد

  

  

  

  

  

  )PD(هاي رزوه شدهگلميخ   9-2

  
  قبل از جوشكاري                             بعد از جوشكاري                                                                  

  

   :راهنما

  طوقه جوش 1

  )PD(رزوه شده گلميخ هاي  - 1شكل 



 ١٢

               

  

  

  بعاد به ميليمترا                       )PD( شده ابعاد گلميخ هاي رزوه  - 6 جدول

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 ١٣

  

  

  )RD(گلميخ هاي رزوه شده با محوركاهش داده شده  9-3

  
  بعد از جوشكاري                                                             قبل از جوشكاري          

  

  :راهنما 

  طوقه جوش1
  )RD(ش داده شدههاي رزوه شده بامحوركاه گلميخ-2شكل

  

  

   �mm100 ≤d2 ≤mm١ براي)RD( ش داده شدههاي رزوه شده با محور كاه گلميخابعاد -7جدول

  ه ميلي مترابعاد ب

  
  

  

  



 ١٤

  

  

  )UD(گلميخ رزوه نشده  9-4

  
  بعد از جوشكاري                                                             قبل از جوشكاري          

  

  :راهنما 

  طوق جوش1

  )UD(گلميخ هاي رزوه نشده- 3شكل

  

  ≤ l2ميليمتر    20براي    )UD(نشده   هاي رزوه گلميخابعاد  -8 جدول

  
  

  

  

  

  

  



 ١٥

  

  

  )ID(بارزوه داخلي گلميخ  9-5

  

  
قبل ازجوشكاري                                                                                             بعد ازجوشكاري                                                                    

  راهنما

  جوش طوقه  1

  )ID(بارزوه داخلي ميخگل -4شكل

  

  ابعاد به ميليمتر             )ID(داخلي رزوه  با گلميخابعاد  - 9جدول                                                   

  
  

  

  

  



 ١٦

   )SD(اتصال برشي  9-6

  
  الف           ب                                                                                       

قبل ازجوشكاري                                                                                             بعد ازجوشكاري                                                             

  

  :راهنما

  طوقه جوش  1

  )مثال(الف  شكل   الف از نوك 

   )مثال(ازنوك    ب   شكل   ب

  )SD(اتصال برشي -5شكل

  

  ابعاد به ميليمتر            4-مطابق جدول الفL2با)SD(ابعاد اتصالات برشي- 10جدول           

  
  



 ١٧

  )PS(هاي رزوه شده با فلنج گلميخ   9-7

  
قبل ازجوشكاري                                                                                             بعد ازجوشكاري                                                          

  

l2  ) بستگي به )طول پس ازجوشكاريl1 و انرژي جوش دارد.  

  

  )PS(هاي رزوه شده با فلنج گلميخ -6شكل

  

  



 ١٨

ابعاد به                     )PS( هاي روه شده بافلنج گلميخابعاد - 11جدول                          

ميليمتر

  
  

  

  

  

  

  



 ١٩

  

  

  )US(هاي رزوه نشده  گلميخ  9-8

  

  
قبل ازجوشكاري                                                                                             بعد ازجوشكاري                                                          

  

l2  ) بستگي به )طول پس ازجوشكاريl1 و انرژي جوش دارد.  

  )US(هاي رزوه نشده گلميخ-7شكل

  

  ابعاد به ميليمتر            US)(هاي رزوه نشده گلميخابعاد - 12جدول                               

  
  



 ٢٠

  )IS(هاي رزوه داخل گلميخ  9-9

  
قبل ازجوشكاري                                                                                                                      بعد ازجوشكاري                                 

l2  ) بستگي به )طول پس ازجوشكاريl1 و انرژي جوش دارد.  

  .دشسازنده باباصلاحديدعمق سوراخ بايد 

  

  )IS(هاي رزوه داخل گلميخ -8شكل

  

  ابعاد به ميليمتر                     )IS(هاي رزوه داخل گلميخابعاد -13جدول                                

  
  



 ٢١

  

  )PT(گلميخ هاي رزوه شده  9-10

  

  
ي                                                           قبل ازجوشكار                                  بعد ازجوشكاري                                                          

l2≈l1-0.3mm  

  )PT(هاي زوه شده گلميخ-9شكل

  

  ابعاد به ميليمتر         )PT(هاي رزوه شده گلميخابعاد -14جدول                                     

  
  



 ٢٢

  

  

  )US(هاي رزوه نشده گلميخ  9-11

  
l2≈l1-0.3mm             

قبل ازجوشكاري                                                                                             بعد ازجوشكاري                                                          

  گلميخ هاي رزوه نشده- 10شكل

  

  ابعاد به ميليمتر                        )UT(يخ هاي رزوه نشدهابعادگلم-15جدول                                  

  
  

  

  

  

  



 ٢٣

  

  )IT(يرزوه داخلبا  ها گلميخ  9-12

  
l2≈l1-0.3mm             

                                               قبل ازجوشكاري                                              بعد ازجوشكاري                                                          

  عمق سوراخ بايدباصلاحديدسازنده باشد

  )IT(گلميخ ها بارزوه داخلي- 11شكل

  

  

  ابعاد به ميليمتر ي                       رزوه داخلبا ابعادگلميخ ها - 16جدول                                               

  
  

  اي سراميكيابعادحلقه ه  10

  كليات  10-1

7قطر D  تغييردرديگرابعاد به كيفيت جوش آسيبي نمي رساند.اساسي استبراي كيفيت جوش  

  ).مراجعه نمائيد17-19وجدول12-14به شكل هاي(

4و 3dمشخص نشده براي دستيابي به جزئيات d آمده است ،بايدمعين شوند10تا6كه درجداول.  

  



 ٢٤

  

  )PF(حلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه شده   2- 10

  
  

  )PF(حلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه شده -12شكل 

  

  ابعاد به ميليمتر    )PF(ابعادحلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه شده- 17جدول        

  
  

  )UF(رزوه نشده واتصال برشي حلقه سراميكي براي گلميخ  3- 10

  

  
  )UF(حلقه سراميكي براي گلميخ رزوه نشده واتصال برشي -13شكل



 ٢٥

  

  ابعاد به ميليمتر    )UF(ابعادحلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه نشده واتصالات برشي-18جدول

  
  

  )RF(اهش داده شدهحلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه شده بامحورك  4- 10

  
  شكل بلند                                                                     شكل كم عمق                          

  )RF(حلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه شده بامحوركوتاه شده - 14شكل

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 ٢٦

  

  

  )RF(ه شدهابعادحلقه هاي سراميكي براي گلميخ هاي رزوه شده بامحوركوتا-19جدول

  
  ساخت وتمام كاري   11

  

گلميخ هاي رزوه شده بامحوركاهش )UD(گلميخ هاي رزوه نشده)PD(گلميخ هاي زوه شده 11-1

  داده شده

آلومينيـومي  پاشـش  ياباپوشـش   جازده شده پرسـي به شكل توپي آلومينيومي پودربا   گلميخنوك  

  .تهيه مي شود

  

مـي توانـد   متروجوشـكاري باگـازبي اثـر     ميلـي 10مسـاوي /هاي زنگ نزن باقطركمتر درموردگلميخ

  .صرفنظرگردد

  )SD(اتصالات برشي  11-2

تهيه آلومينيومي پاشش ياباپوشش  جازده شده پرسيبه شكل توپي آلومينيومي پودربا   گلميخنوك 

  .مي شود

  .شان باشندبردهاي تكميل شده بايد عاري ازعيوب موثربركار گلميخ

  بيشترباشد15جدولمقدارنبايدازترك هادرقسمت سرمجازبوده اما 



 ٢٧

  
  ترك هاي مجازسربراي اتصالات برشي- 15شكل

  راهنما

cd    عمق ترك درسر  

d1   قطراسمي  

 d5 قطرسرگلميخ هاي سردار  

  بازرسي  12

  كليات  12-1

   .به شرطي كه گواهي ماده خاص لازم باشد.گرددتعريف بايد باتوافق  هنگام سفارش،گستره بازرسي

-12آزمايش هاي بند هاي )تر ياديگرمراجع مهمEN10204:2004بق بااستانداردمطا1-3براي مثال(

  .بايدانجام شود4-12تا2

  

  تركيب شيميايي  12-2

اسـتفاده شـده   ذوب هـاي  كه شامل تمام  تركيب شيميايي بايد به هنگام تحويل يا برروي مواداوليه

  .بايدبكاررود2استانداردمشخص شده درجدول مشخصات.ميباشدانجام گيرد

  

  هاي مكانيكي آزمايش  12-3

آزمايش،ابعـادگلميخ هـاي   بـراي  هربهر 2هاي تمام شده بايد مطابق جـدول  خواص مكانيكي گلميخ

  .انجام گردند4-6بايدمطابق بند آزمايش.مجازاثباتشود

  .مطابقت داشته باشند 20بايدباالزامات جدول  ابعادي تمام نمونه هاي نمونه



 ٢٨

         ضـربه باشـياربراي موادسردشـكل داده شـده     ،آزمـايش نتـايج  در غييرقابـل ملاحظـه  بدليل وجـود ت 

  .شودانجام نتواند مي

  

   آزمايشاندازه نمونه   12-4

  .باشد20بايدمطابق جدولنمونه اندازه 

  

   اندازه نمونه- 20جدول

  
  نشانه گذاري  13

  ها گلميخ  13-1

  :ري گردداطلاعات زيربايدبصورت دائمي روي واحدبسته بندي گلميخ ها نشانه گذا

  ،.…ISIRIمثالشماره اين استانداردملي براي  -الف

  ،)به جدول يك مراجعه گردد(نمادگلميخ -ب

2و1lقطروطول اسمي-پ l )گذاري گردد طول مورداستفاده بايدنشانه(،  

  ،)مراجه گردد2به جدول(ماده -ت

  ،)ISO4042مت مطابق بااستاندارداگرلازم باشد علا(عمليات نهائي-ث

  )مراجعه گردد8-3-7به بند(اطلاعات رديابي-ج

  

  حلقه هاي سراميكي   13-2

  :اطلاعات زيربايدبصورت دائمي روي واحدبسته بندي حلقه هاي سراميكي حك گردد

 ،..…ISIRIشماره اين استانداردملي براي مثال -الف

  ) مراجعه گردد19و17،18داولبه ج(نمادحلقه سراميكي وقطراسمي گلميخ ها -ب

  

  

  شناسه گذاري  14

  ها  گلميخ  14-1

  :شناسه گذاري  گلميخ هابايدحاوي اطلاعات زيرباشد

  )RD(اهش داده شدهرزوه شده بامحورك گلميخو) PT(و)PD(براي گلميخ رزوه شده-



 ٢٩

2باپهنـــاي8/4ازجـــنس فـــولادرده خـــواص PD(M12(رزوه شـــده گلمـــيخيـــك   :1مثـــال l از                  

  متربصورت زيرميباشد ميلي40

  .…M12×40-4.8  )PD(- 1387ISIRI:  گلميخ

  )UT(و )UD(هاي رزوه نشده  گلميخبراي -

  

 l2ميليمتـر وپهنـاي  12ازd1باقطر8/4ازجنس فولاد رده خواص)UD(رزوه نشده  گلميخيك :   2مثال

  گذاري مي گردد شناسهمتربصورت زير ميلي40از

  .…UD(- 1387ISIRI(  4.8-40×12:  خگلمي

  )SD(براي اتصالات برشي

  

 l2ميليمترو طـول   16از d1،باقطر1تهيه شده ازفولاد نرم نوع )SD1(1يك اتصال برشي  نوع  :3مثال

  :ميلي مترباشكل الف بمانند زير شناسه گذاري مي گردد75

  .…SD1(- 1387ISIRI( -75×16 :گلميخ

  )PS(ج دارهاي رزوه شده فلن براي گلميخ-

  

 l2بـاطول 8/4ساخته شـده ازفـولاد رده خـواص    ) PS(فلنج دار  M4يك گلميخ رزوه شده :  4مثال 

  :ميلي متر باروكش صفحه اي مسي بمانند زير شناسه گذاري مي گردد20

  .…C1E ×20- PS M4- 1387ISIRI-4.8 :گلميخ

  )IT(براي گلميخ هاي رزوه داخلي-

ميلي متـر    d1،5با قطر هاي EN AW-AlMg3شده ازآلومينيوم  گلميخ رزوه داخلي  ساخته:  5مثال

،d2،� �
M 3  وطول l 2 متر  بمانند زير شناسه گذاري مي گردد ميلي20از.  

              – IT 5×M3×20 – AlMg31387ISIRI….  

  

  حلقه هاي سراميكي  14-2 

  :گذاري حلقه هاي سراميكي بايد حاوي اطلاعات زير باشد شناسه

  :گردد براي گلميخ هاي رزوه شده بمانند زيرشناسه گذاري مي PF 10لقه سراميكي نوع يك ح:مثال

                PF  10 - 1387ISIRI….  حلقه هاي سراميكي  

  

  

  

  

  

  



 ٣٠

  پيوست الف

  )اطلاعاتي(

  ها گلميخوزن 

  .مراجعه نمائيد 4 - تا الف 1 -به جداول الف

  

  

  وزن برحسب كيلوگرم           )PD(هاي رزوه شده  گلميخوزن - 1جدول الف                                                

  
  

  

  

  

  

  

  



 ٣١

  

  

  )RD( كاهش داده شدههاي رزوه شده با محور  گلميخجرم -2جدول الف

  

  
  

  

  )UD(هاي رزوه شده  گلميخجرم - 3جدول ا لف

  

  
  



 ٣٢

  

  

  

    وزن برحسب كيلوگرم                   )SD(برشيجرم اتصالات - 4جدول الف                                       
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